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Rough Translation of Title: 

ADJUSTABLE HOT RUNNER BLOCK WITH 8 LATERAL DEAD HEAD 
NOZZLES FOR SQUIRTING SMALL ARTICLES FROM THERMOPLASTIC 
PLASTIC WITHOUT DEAD HEAD 
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FUr den in den Aniagen beschriebenen Gegenstand wird die 
Eintragung in die Rolle fUr Gebrauchamuster 
beantragt. 
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Bezeichnung: 

Regelbarer Heiftlguferblock mit 8 seitlichen Angufidusen zum 
Spritzen von Kleinteilen aus thermoplastischem Kunst- 
stoff ohne AnguB, 
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An das Deutsche Paventam'b> ■S.MiitiQhen; 2,*.a\tfeibrllcken8trafie 12 

Betr>; Gebrauchsmusteranmeldung fUr: 

Regelbarer HeiBlauferblock mit 8 seitlichen Anguftdiisen zum 
Spritzen von Kleinteilen aus thermoplastischem Kunststoff 
ohne AnguB. 

ErfindGr und Anmelder; Hans Wolfgang Belz, 6O81 Dornheim,Moselstr. 2. 



BESCHREIBUNG 
Der regelbare Heifilauferblock besteht aus drei Teilen: 

Dem HeiBlauferblock (1) mit den 3 Heizpatrbnen (a) - der zentralen Bohrung 
(b) und den 8 radial gebohrten Verteilerkanalen (c). Desweiteren aus einer 
Kabelabdeckung (2) und dem auswechselbareii Dusenring (3) mit den 8 DUsen^ 
bohrungen. Dieser Dusenring wird mit 3 Schrauben (/f) an dem Boden des 
HeiBlauferblocks befestigt. Die Druckbeauf schlagung erfolgt radial, so 
dafi die 3 Schrauben (Zf) nicht auf Zug beanepriicht werden. In die mittlere 
Gewindebohrung (5) des Dusenringes kann eine Schraube M 10 gedreht werden, 
wodurch die Entfernung des DUsenringes erfolgt. 

Die Neuerung betrifft einen geheizten HeiBlSuferblock mit 8 seitlichen 
AnguBdiisen aus hochtemperaturbestandigem Stahl mit Temperaturregelung 
zum Einspritzen thermoplastischer Kunststoffe in SpritzguBformen, Die 
Heizung erfolgt erstmalig mit 3 urn 120° versetzten Heizpatronen urn die 
Zentralbohrung. Eine dieser 3 Patronen wird gleichzeitig mit einem Thermo- 
fuhler ( Eisen-Constantan-Blement) versehen. Somit kann ilber ein Anzeige- 
gerMt die exakte Temperaturkontrolle und Steuerung des Heililfiluferblocks 
erfolgen. Die Schmelze flieBt glatt und ohne Umlenkungen durch die zentrale 
Bohrung und weiter durch die 8 Verteilerkanaie bis zu den DUsen, Rheologisch 
ist somit die optimale Losung erreicht. Es entsteht kein Massestau und 
keine zusatzliche FriktionswSrrae. Verbrennungen und damit verbunden Ver- 
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schmutzungen der thermoplastischen Schmelze die zur Fehlerhaftigkeit der 
Sprltzlinge fiihren kdnnten, werden vermieden. 

Die Neuerung der Beheizung beeteht darin, daft der regelbare Heif^l^uferblock 
mit 3 Heizpatronen versehen ist, die in gleichen Abstanden um je 120^ ver- 
setzt um die Zentralbohrung angeordnet sind, Hierdurch erfolgt eine ab- 
solut gleichmaf^ige Beheizung, Wenn eine Patrone w^hrend der Produktion 
ausTallt heizen die anderen weiter und es enteteht kein Stilletand* 

Die durch den HeiMauferblock laufende Schmelze iet thermisch durch einen 
eingebauten Fiihler in einer Patrone raeBbar. 
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An das Deutsohe Patenlanil:, 8QQQ MUrooheh 3t ''ZwelbrUckenatrafie 13 

Betr>; Reselbarer Helftiauferblock mit 8 seltllchen AnaufidUeen zm 
Spritzen von Klelnteilen aua thermoplastlechera-Kunststoff 
ohne Angul^* 

Erfinder und Anmeldor; Hans Wolfgang Belz^ 6O8I Dornheim, Moselstraf^e 2 



SCHUTZANSPRltOHE 

1. Regelbarer Heifilauferblock mit. 8 seitlichen AnguRdUsen dadurch gekenn- 
selchnet, daB dleeer mit 3 Heizpatronen versehen Ist, die in gleichem 
Abetand urn Je 120^ vereetzt urn die Zentralbohrung angeordnel; sind. 

2» Regelbarer HeililSluferblock mit 8 seitlichen AnguBdlisen dadurch gekenn- 
zeichnet, daft eine der 5 eingebauten Hei^patronen gleichzeltig mit 
einem ThermofUhler ausgestattet.iet. 

3. Regelbarer HeiBiauferblock mit 8 seitlichen AnguAdUsen dadurch gekenh- 
zeichnet, dafi in der Mitte eine Zentralbohrung angebracht ist, die in 
einem 8-fach gebohrten Verteilersystem endet, 

km Regelbarer Heiftlauferblock mit 6 seitlichen Angui^dtisen dadurch gekenn- 
zeichnety daft der 8-fach Verteiler seitlich am DUsenblock endet. 

5. Regelbarer HeiBlSuferblock mit 8 seitlichen Anguftdlisen dadurch gekenn- 
zeichnet, daR nur 3 BerUhruagspunkte zum Werkzeug bestehen, wodurch eine 
WarraeUbertragung auf das kaltere SpritzguBwerkzeug auf ein Minimum re- 
duziert v/ird, 
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6. Regelbarer HelBlHuferblock rait 8 seitllchen AnguBdUeon dadurch gekonn- 
aeichnetj daft elne ICabelschutaabdeckung die Heizpatronenkabel vor Be- 
achMdlgungen echUtzt, 

7. Regelbarer HeiaxSuferblock mit 8 seitllchen AngufidUeen dadurch gekenn- 
zelchnet,daft die 8 DUsen in einem DUsenring, der auf die untere Seite 
dee Heiftia:uferblocks mit 3 Schrauben auf geschraubt wird, elngebohrt 
Bind. 

8. Regelbarer HeiBlauferblock mit 8 seitllchen AnguftdUsen dadurch gekenn- 
zeichnet, dali der Dusenring nur radial mit Druck beaufschlagt wird, 

9. Regelbarer HeiBlauferblock mit 8 seitllchen AnguBdUsen dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi der DUsenring zur Relnigung des HelBlfiufersystems entfernt 
werden kann. 

10. Regelbarer Heifiiauferblock mit 8 seitllchen AnguBdUsen dadurch gekenn- 
ieichnet, daft der Dusenring mit einer umlaufenden Druckabfang-Kante 
versehen ist, 

IK Regelbarer HelBlMuferblock mit 8 seitllchen AnguBdUsen dadurch gekenn- 
zeichnet, daB keine Umlenkungen bzw. FlieBhindernisse in der Zentral- 
bohrung und dem Verteilorsystem vorhanden sind. 
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The adjustable hot runner block consists of three parts: The hot runner block (1) with 
the 3 heating cartridges (A)-the central drilling (b) and the 8 radially bored distributor 
channels (v). Furthermore out one cable cover (2) and the replaceable nozzle ring (3) 
with the 8 nozzle bores. This nozzle ring is fastened with 3 screws (4) at the base of the 
hot-runner-block-fastens. The application of pressure take place-radially, so that the 3 
screws (4) are not stressed course. In the centre tapped hole (5) of the nozzle ring can 
be turned a screw M 10, whereby the distance of the nozzle ring takes place 

The innovation concerns a heated hot runner block with 8 lateral dead head nozzles 
from high temperature-steady steel with to temperature control-to the injecting of 
thermoplastic plastics into injection molds. The heating takes place for the first time with 
3 heating cartridges shifted by 120' around the central drilling. One of these 3 cartridges 
is provided at the same time with a temperature sensor (Iron-Constantan Element). 
Thus, using an indicating device can be made accurate temperature control and 
controlling of the hot runner block by. The melt flow-smoothly and without redirection by 
the central drilling and further by the 8 distributor channels up to the nozzles. 
Rheologically thus the optimal solution is reached. No mass blockage develops and no 
additional friction heating. Burns and associated soiling of the thermoplastic melt to the 
defectiveness of the item to lead could become, avoided. The innovation of the heating 
consists of the fact that the adjustable hot runner block is provided with 3 heating 
cartridges, which sets in same distances around every 120' around the central drilling is 
arranged. Thereby achieving absolutely even heating. If a cartridge during production 
fail heat the others further and it develops no stop. The melt running by the hot runner 
block is thermally measurable by an inserted feeler within a cartridge. 
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